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[MEpLLer

Popis systému

4

Ziskali jste pfistroj, ktery miZe byt, jako méfici a kontrolni jednotka, instalovan prakticky na

vSech postiikovacich a také samojizdnych zeméd¢€lskych strojich.

2N s

Sestava z vlastniho palubniho pocitace a kabeldZi se senzory pro pfijimani impulsi.

Pii jeho konstrukei byly brany v tivahu t&7ké pracovni podminky v zemédélstvi. Celni deska
piistroje sestdva z robustni, ale soucasné prehledné foliové kldvesnice, kterd umoZznuje
rychlou a jednoduchou obsluhu pfistroje.

Vsechny nastavené a zjiSténé hodnoty zlstavaji uchoviny nékolik rokt také pti vypnutém
piistroji.

Pti nésledujicim zapnuti jsou tak déle k dispozici.
Pfistroj zahrnuje nasledujici funkce:

- automatické zobrazovani pojezdové rychlosti a okamZzitého vystfikovaného mnozstvi
- zjiStovani (méfeni) plochy a celkové plochy, napt. za sezénu

- zjiStovani (méfeni) vystiikaného mnozstvi a celkového mnozZstvi, napt. za sezénu

- méfeni pracovniho Casu

- zobrazovani okamZitého plo§ného vykonu

- zobrazovani okamzitého vystfikovaného mnozstvi (1/min)

- kontrola poctu otacek

- uzplsobeni na pocet sekci a trysek

Copyright Miller-Elektronik GrbH & Co. K& Avbau- und Bediemmngsanleiting SPEAYRAT II (01.2004)



2.1

2.2

(MEpoLLER,

Bezpecnostni pokyny
Vylucovaci klausule

SPRAYMAT II je ur€en vylu¢né pro pouziti v zeméd¢lstvi. Za kazdou instalace mimo
uvedenou oblast nebo jiné zatizeni neni zodpovédny vyrobce.

Za vSechny z toho vniklé Skody osobam nebo vécem vyrobce neruci. VSechna rizika pii
pouZiti ptistroje neodpovidajicimu jeho tcelu uZiti nese sim uZivatel.

K pouZziti pfistroje v souladu s ucelem jeho uZziti patii také dodrzovani provoznich a
instalacnich podminek pfedepsanych vyrobcem.

PtisluSné bezpecnostni predpisy, jakoZ i vSeobecné uznavana zabezpecovaci technicka,
primyslova, zdravotnickd pravni pravidla a pravidla silni¢niho provozu jsou dodrZena.
Svévolné zmeény na pristroji vylucuji zaruku vyrobce.

Bezpecnostni opati‘eni

Vystraha!

Dévejte vZdy pozor na tento symbol u odkazii na bezpecnostni opatfeni.
Znamend pozor! Bud'te pozorny!
Jedna se o Vasi bezpe€nost!

Proctéte ndvod k obsluze pred tim nezZ SPRAYMAT II prvné pouZijete!

Mavod k chshize a montam SPEAYMAT 11 fle5kj’ preklad: Forsehsro. 5
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Dbejte nasledujicich opatieni a bezpec¢nostnich piikazi:

i
A1
™,

£=%  Pred tim neZ pouZijete SPRAYMAT II proctéte a porozuméjte tomuto navodu.
Rovnéz je dilezité, aby si také dalsi uZivatelé tuto piiruc¢ku fadné procetli a
porozuméli ji.

»  Pfi ddrzbé nebo pouZiti nabijecky vypnéte napdjeci kabel.
»  Neprovad¢jte udrzbarské prace nebo opravy pfi zapnutém piistroji.

»  Pred svafovanim na traktoru nebo pfipojeném stroji preruste proudové vedeni
k SPRAYMATU I1.

v SPRAYMAT II Cistéte jen Cistou vodou nebo mékkym hadiikem trochu navlhéenym
piipravkem na Cisténi oken.

N v v

»  Ovlddejte tlacitka bfisky prstd. Vyhnéte se pouZivat nehty!

Z:%  Bude-li Vam, po procteni, n¢ktery dil tohoto ndvodu nadéle nesrozumitelny, obrat’te
se pro vysvétleni, pfed pouZitim SPRAYMATU II, na prodejce nebo piimo
kontaktujte sluzbu zdkaznikim fy. Miiller-Elektronik GmbH.

s Ctéte a pe€live si vS§imejte vSech bezpecnostnich pokynil v pfirucce.

£=n  Ucte se SPRAYMAT II obsluhovat podle pfedpisu. Nikdo jej nesmi obsluhovat bez
presnych pokyni

v UdrZujte SPRAYMAT II a ptidavné soucasti v dobrém stavu. Nedovolené zmény
nebo pouziti miZe ovlivnit funkci a/nebo bezpecnost nebo zkritit Zivotnost.
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2.3

(MEpoLLER,

Bezpecnostni pokyny pro naslednou (dodate¢nou) instalaci elektrickych

a elektronickych pristroji a / nebo soucasti.

Dnesni zemédélské stroje jsou vybaveny elektronickymi souc¢dstkami a dily, jejichZ funkce
mohou ovlivnit, vysilanim elektromagnetickych vln, jiné pfistroje. Toto ovlivnéni miZe vést
k ohroZeni osob, nefidi-li se nasledujicimi pokyny.

Pti dodatecné instalaci elektrickych a elektronickych pfistrojli a / nebo souc¢dsti do stroje, s
pfipojenim na palubni sit’, musi uZivatel zvlast odpovédné vyzkouset, zda takova instalace
zpusobi poruchy elektroniky vozidla nebo jinych soucasti. To zvlasté plati pro elektronické
fizeni

e EHR

e celniho zvedaciho ustroji
® vyvodové hiidele

®* motoru a

e pievodovky

Predevsim dbat na to, aby pfi dodatecné instalaci elektrické a elektronické dily odpovidaly
smérnici EMV-smérnici 89/336/EWG v pravé platném znéni a maji znacku CE.

Pro dodate¢nou instalaci mobilnich komunikativnich systému (napf. telefonu, radia) musi byt
splnény také nasledujici pozadavky:

® namontovan smi byt jen pfistroj, ktery je schvalen v souladu s platnymi predpisy zemé
(napt. v Némecku BZT)

e piistroj musi byt pevné nainstalovan

e provoz pirenosného nebo mobilniho pfistroje uvniti vozidla je schvdlen jen pfi jeho
pripojeni k pevné vné&jsi anténé

e vysilaci ¢ast je prostorové oddélena od vestavéné elektroniky vozidla

® pii montdzi antény je nutné dbat na odborné spravnou instalaci s dobrym uzemnénim

mezi anténou a kostrou vozidla

Pro kabel4z a instalaci, jakoZ i max. dovoleny dodatkovy odbér proudu je nutné dbét
navodu vyrobce stroje.

Mavod k chshize a montam SPEAYMAT 11 fle5kj’ preklad: Forsehsro. 7



(MepiLLer

EC - prohlaseni o shodé

N4&s vyrobek
SPRAYMAT 11

je vyroben v souladu s ndsledujicimi ndrodnimi a harmonizovanymi normami ve smyslu
EMYV — smérnice 89/336/EWG.

Pouzita norma: EN ISO 14982

Salzkotten, ,ﬁ-fff 1z ,(?{' 4

(Misto a datun)

| -
el
~1
o

H. Miller, jednatel spoleénost E. Buzcluneier, jednatel spolecnosti
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4.1

4.2

4.3
4.3.1

(MEpoLLER,

Navod k montazi
Poéitaé

Provozni napéti je 12 V a musi byt pfijimano pifimo od baterie, popt. z 12 V spoustéce
(startéru). Kabel baterie je nutno peclivé poloZit a je-li potieba zkratit. O¢ko pro uzemnéni
(modré) a druhd svorka pro + pdl (hnédd) se pripeviiuji vhodnymi kleStémi. Svorka + vedeni
je v ptipojovaci svorce pojistovaciho drzaku.

hnéda + 12 Volt
modra = uzemnéni

POZOR!!!
Napdjeni musi byt piimo vedeno od baterie nebo 12 V spoustéfe. Zaroven je
nutné dbét na spravné polovani.

Senzory vSeobecné.

Senzor X s jednim ¢idlem a senzory poctu otacek zahrnuji jeden elektronicky spinac.

S témito senzory je mozné, napi. snimat impulsy od kardanové hiidele. Montaz se provadi s
odstupem 5 — 10 mm (proti sob&) podle zobrazeni.

Obrazek A

br Pripojent 3 pal. zastrchy
1 zelenalgn) kolo
2 hnédafbr) +12 bl

/, Upevnovaci dhelnik

n 500—]|

Senzor (modra Gepicka)

hiagnet - jizni pol (Eervena barva)
Spinaci vzdalenost —//_-_EE{ agriet (upevnit artimagneticky

5- 10 mm napr. : W2A : WEd' : hlosaz)

Senzor X (impulsy drahy)

Mozné druhy provozu.

Senzor X slouZi k zjiStovani (méfeni) drdhy a poctu otacek. Podle pouziti piistroje se ddvaji
ruzné senzory, které jsou niZze popsany.

Mavod k chshize a montam SPEAYMAT 11 fle5kj’ preklad: Forsehsro. 9



4.3.2

4.3.3

4.3.4

4.3.5

(MEpOLLER,

- Senzor X (1 ¢idlo)
Snimén{ impulst se provadi na jednom nepohanéném kole nebo u traktoru s pohonem vsech
kol na kardanové hiideli (obr. A, odstup 5 - 10 mm).

- Senzor X s dopfednym - zpétnym vyuZitim (2 ¢idla).
Tento senzor je urcen pro sklizeci mlaticku, aby se dosdhlo spravného méfeni plochy a také
kdyz musi byt fezaci ustroji v pracovni poloze voln¢ vleceno (couvani) (4.3.5).

- Pfipojeni na traktorovou zasuvku (ISO 11786).
Je-li tato zdsuvka k dispozici, miZe byt piistroj pfipojeny specidlnim adaptérem.

Senzor X - traktor s pohonem vSech kol/MB-Trac.

Montdz na MB-Trac a ostatni traktory s pohonem vsech kol (obr. A). Impulsy dréhy jsou
pfijimany od kardanové hiidele. Montaz je nasledujici:

Magnety se nanytuji médénymi nytky na hadicovou sponku. Tato se nasadi na kardanovou
hiidel a utdhnou.

Senzor X se upeviiuje pomoci piiloZzeného drzdku naproti magnetu na pevnou ¢ast vozidla.
Senzor musi ukazovat na magnet. Vzdalenost ma byt 5 - 10 mm. Béhem jizdy musi blikat
vlevo na displeji krouzek.

Senzor X - traktor bez pohonu vSech kol a ostatni stroje.

Magnet se upevnuje do disku predniho kola, popt. do disku doty¢ného stroje. Je-1i obvod kola
vetsi jak 2 m je nutné, rovnomérné rozdélit na obvod 2 magnety. Senzor se upevni opét na
pevnou ¢4st vozidla pomoci pfiloZzeného drzdku a to tak, Ze konec senzoru ukazuje na magnet
(obr. A). Odstup md byt opét 5 - 10 mm a béhem jizdy musi vlevo na displeji blikat svételny
krouZek.

Senzor X - tachoadaptér (Unimog)

Hiidel tachometru je odSroubovéna od pfevodovky, zde bude tachoadaptér nasroubovan.
Hiidel s magnety se namaze viceucelovym tukem a vidlici se nasadi dolt. Pak se hiidel
tachometru naSroubuje na adaptér. Béhem jizdy musi vlevo na displeji blikat svételny
krouzek.

Senzor X s dopiednym / zpétnym vyhodnocovanim pro sklizeci mlaticku.

Tento senzor sestdva ze dvou Cidel. Ptistroj miZe proto zjistit, zda sklizeci mlaticka jede
doptedu nebo zpét. Dulezité je, aby se magnet béhem dopiedné jizdy nejdiive pribliZil
magnetovému spinaci (senzoru) s dlouhym ptipojovacim kabelem.

10
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(MEpoLLER,

W5 = Uzemnéni 3 pal. zastrcka

. a popis

gn = signal 1 1 zelena (gn) signal senzor |
. 2 hnéda (br) signal senzor 2

br = gignal 2 3 bild (ws) _ uzemnéni

Upewniovac dhelnik

/’

7

e R . Senzor 1 (Gervena depiha)
Senzu:-r_i(ser\rena cepicha) - " hlavrii &idlo
- wedlejFi cidlo - o
P ___,.--'" fjizni pal = cervena strana)
- [
P — hiagnet it arti etick
Spinact vadalenost — naF?Fr.l . _\":;I;E:Vﬂﬁ;j rragnetizicy
15 - 25 mm
Dopredna jizda —a————— ———= Couvani fizda dozadu)

Senzor se upeviiuje pomoci piilozeného 5-10 mm

plochého profilu. Tento se musi, podle

situace, upravit (zohnout a pod). Sensor X (kolo)

Naproti senzoru se vyvrta do disku kola
dira o priméru 5 mm nebo zavit M 5.
Magnet se Sroubuje ptimo pomoci

Sroubu V 4A. Odstup ca. 15 - 25 mm mezi
magnetem a senzorem se nastavi pomoci

.. Magnet (Eervena strana)
zavitu na senzoru.

4.3.6. Pripojeni na zasuvku traktoru

Adaptér pro piislusny traktor se zasune do zasuvky a tak je vytvofen vstup X pro pocitac.

4.4 Senzor Y - pracovni nastaveni

Magnet se upevnuje piiloZenymi V 4A Srouby na Cast stroje, aby se jeho poloha od transportu
do pracovni polohy zménila. Senzor se upevni na protilehlé nepohyblivé ¢asti vozidla.
Magnet se musi nalézat v pracovni poloze v urcité (aktivni) oblasti pfed senzorem, aby se
uzaviel kontakt. Tak je zajistén ptenos impulst od senzoru X k pocitaci. Je-li stroj v

pracovni poloze, musi byt viditelnd Sipka v levé ¢asti displeje.

Mavod k obshize 2 montéds SPRAYMAT I Cesky pieklad: Forsehsro. 11
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nebo Spatné

i &) —e= I

min. 4 4—‘
[
° *
Vgt .~ L
transportni poloze T o
- max. 40 (= pracowvni poloha "ALS") Magnet v
o transportni poloze

hagnet v (= pracovni poloha "AUS")

pracovni poloze
hagnet v
pracovni poloze

Vznika-li pti pohybu kontrolované Casti stroje vzddlenost pred magnetickym spinaem vétsi
nez 4 cm, dava se ve sméru pohybu magnetu dalsi - druhy magnet.

Je-li stroj v transportni poloze, musi se magnet oddalit od senzoru min. o 3 cm. Kontakty jsou
pak otevieny a impulsy od senzoru X k pocitac¢i neptijdou.

Montaz - priklady :

\

a) Sklizeci mlaticka

Rezacf tistroji se dd do pracovni polohy ;'f o
,nejkratsi délku strniSté*. Senzor se f } i

pomoci pfiloZzené ploché oceli upevni v If' /1 °

blizkosti platnového dopravniku. / ha—"
Magnet se naSroubuje naproti senzoru ffl n

na platnovy dopravnik (zavity M 5 /

vyfezat). Rezaci dstroji se nastavi do
polohy ,,nejdels{ strniSté*“. Nastaveni
magnet-senzor se prezkousi podle obr.
2. Je-li vice oddédlen magnet od

oo . Senzor- Y
senzoru, pouzije se naprotl senzoru 2. pracovni poloha na
sikmermn dopravnilku

pfiloZeny magnet. Maximalni odstup
magnetl navzdjem je (7 cm). Odstup 15 - 25 mm mezi magnetem a senzorem se nastavuje
Sroubovanim. Je-li fezaci ustroji v transportni poloze, musi byt odstup mezi senzorem a
nejblizSim magnetem min. 3 cm.

12 Copyright Miller-Elektronik GrbH & Co. K& Avbau- und Bediemmngsanleiting SPEAYRAT II (01.2004)
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(MENEEER,)

b) Hydraulika traktoru

d)

Hydraulika traktoru se uvede s
nesenym strojem do pracovni
polohy. Magnet se naSroubuje na
zvedaci rameno (vyvrtanym
zavitem M 5). Senzor se upevni
pomoci piilozeného plochého
profilu na pevnou (nepohyblivou)
¢ast vozidla. Odstup magnet -
senzor (15-25 mm) se nastavi

Sroubovanim zavitu senzoru.

Pohybuje-li se zvedaci rameno Senzar - A
pracovni polaha na
béhem pracovniho chodu tak, Ze Abodovém zavesu

se magnet vzdali z aktivni oblasti

senzoru, upevni se 2. ptiloZzeny magnet vedle stavajictho do sméru pohybu (ptip. se
upevni maly plochy profil na zvedaci rdm). Je nutno dbét na to, aby vzdjemny odstup
magnetd byl max. (7 cm). V transportni poloze musi byt vzdalenost mezi senzorem a

Vv

nejbliz§im magnetem min. 3 cm.
Ostatni stroje

Napt. fepny sklize¢ je moZno kontrolovat stejnym zpiisobem. Popis je obsahem bodii 4.2
ad4.

Je-li stroj s jednou pékou v pracovni poloze (napf. ploSny posttikova¢, rozmetadlo hnoje)
sestavd z nasledujicich moznosti montédze:

Magnet se naSroubuje na paku. Senzor se upevni tak, Ze v pracovni poloze stoji naproti
magnetu.

Senzor Y muZe byt u stroje vynechdn, kdyZ se tento béhem pracovniho chodu stéle

nachdzi v pracovni poloze (rozmetadlo). Senzor Y je napft. také zbytecny na secich

strojich, je-li senzor X (drdha) na kole seciho stroje. Jizda na prazdno na souvrati se
nepocitd, protoZe stroj je vyzvednut a kolo se netoci.

V téchto piipadech je misto senzoru Y je pozadovéna jedna zkratova zastrCka (cenoveé
vyhodné).

Senzor kontroly otacek

Je mozné provadét kontrolu otdcek. V tomto senzoru je zabudovén elektronicky dil, ktery
reaguje na magnetické pole a dava impuls k pocitaci. Na kontrolované hiideli musi byt
upevnény 2 magnety. Magnety se musi pohybovat ve vzdalenosti 5 - 10 mm k ¢elu senzoru:

Mavod k obshize 2 montéds SPRAYMAT I Cesky pieklad: Forsehsro. 13



SEPATNE

(MEEgLLeR,
hagnet ervena strana
/

Senzor
(s modrou Gepidkou)

SPRAVME

Hiidel

Spinaci vzdalenost
- 10 mm

# Magnety antimagneticky upevnit

Je bezpodminec¢né nutné dbat na to, aby nalakovand Celni strana magnetu ukazovala k
senzoru. Senzor poznd jen jizni p6l magnetu. Upeviuji-li se magnety na piistupnou

nechrdnénou hiidel, je podle pfedpisu nutné tuto opatfit krytem.

4.6  Pripojeni na ploSny postrikova¢
Existuji dvé mozZnosti pouZiti piistroje. Pfipojeni k elektricky ovlddanym ventilim (regulaéni

jednotce) nebo ru¢né ovladanym ventilim (regulacni jednotce). U obou piipadi se
predpoklada, Ze regulacni jednotka je stejnotlakd. Pritokomérem je méfeno mnoZzstvi

postiikové kapaliny, které prochdzi tryskami celého pracovniho zdbéru postiikovace. Je-li
jedna nebo vice pracovnich sekci vypnuta, eviduje pocita¢ také mnozstvi, které pak tece pres

stejnotlakou regula¢ni jednotku zpét do nadrze. Stisknutim tlacitka ,,Sekce minus* se vypne
ptislusny pocet sekci. Pti zjiStovani plochy a mnoZstvi jsou vypnuté sekce zohlednény.

—k tlakovému michani
/~ centralni vypinac "Zapnuto/vypnuto”

k pracovnim sekcim
/

[] | 4
el T | . L | ==
1
T S —— U N ruéni oviadani regulatoru tiaku

T

m
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Regulaéni jednotka bez pritokoméru

Pratokomér se instaluje mezi regulacni ventil tlaku a ventily pracovnich sekci.

ktlakovému michani

k pracovnim sekeim | AP
F / centralni wpinac "Zapnutohypnuto”

o

s : I
ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ pritokomer U ruéni ovliadani regulace tlaku

Regulacni jednotka se zabudovanym pritokomérem

Pro rozpojeni regulacni jednotky (armatury) jsou nabizeny vyrobci postfikovact origindlni
dily, které umoZznuji jednoduchou a snadnou mont4z.

4.6.1 Pripojeni k ru¢ni regulaé¢ni jednotce

Nezdvisle na typu regulacni jednotky je nutné dbat na nasledujici:

- pritokomér musi byt instalovdn mezi reguldtor tlaku a uzaviracimi ventily pracovnich
sekci. M¢ET jen mnoZstvi posttikové kapaliny, které protece do trysek, poptipadé je
vraceno pres stejnotlakou regulacni jednotku zpét do nadrze,

- na smér pratoku (oznacen Sipkou na pratokoméru),

- pracovni nastaveni je pfijimano od spinace vypnuto / zapnuto.

4.6.2 Senzor Y (pracovni poloha)

Na pakovou rukojet’ hlavniho (uzaviraciho) ventilu se pfisroubuje pomoci ptilozeného Sroubu
V 4 A magnet. Senzor Y se upevni naproti magnetu ve vzdalenosti 10 - 20 mm. Cidlo mus{
ukazovat na lakovanou stranu magnetu.

Mavod k obshize 2 montéds SPRAYMAT I Cesky pieklad: Forsehsro. 15



4.6.3

4.7

(MepiLLer

j ok tlakovému michani

f —eentralni vypinaé "Zapnutofvyp nuta”

L | ]

Senzor- Magnet
[ |
[ ] | I [ |

k pracovnim sekeim

S ruéni avladani regulace tlaku

[ I
—

Pripojeni k elektrické regulacni jednotce

Nezdvisle na typu pouzivané regulacni jednotky je nutné dbat na nésledujici:

- prutokomér musi byt namontovdn mezi regulacni ventil tlaku a sekcovymi ventily
Je méfeno jen mnoZstvi, které protékd tryskami, popt. mnozstvi, které je vraceno pies
regulacni jednotku zpét do nadrze,

- je nutno dbét na smér prutoku (viz Sipka na pritokoméru),

- pracovni nastaveni je pfijimano od spinace vypnuto/zapnuto na spinaci skiifice

Pripojeni ke kejdovému vozu

Do trubkového vedeni k rozdélovacimu systému se prutokomér umisti tak, Ze jen skute¢né
aplikované mnozstvi tece pies prutokomér. Pred pritokomérem musi byt rovny kus trubky v
délce 10x vétsi nez je jeji svétlost (napt. 10 x 100 mm = 1 m), aby doslo k ustdleni proudu. Za
pritokomérem je nutny rovny kus trubky o délce 3 nasobek jeji svétlosti.

Trubka musi mit stejnou svétlost jako pritokomér. Pritokomér je upevnén volné mezi
prirubami tak, aby nevzniklo Zadné vifeni kapaliny. Smér pritoku, oznaceny Sipkou na
pritokoméru, musi byt bezpodminecné dodrzen.

Pritokomér miZe pracovat ve vertikdlni nebo horizontdlni poloze. Pfednost by méla mit
instalace vertikdlni, nebot’ ptipadné vzduchové bubliny v kapalin€ se v horizontalni poloze
projevuji negativné, coZ miiZe mit negativni vliv na piesnost méfeni.

Uzemnéni prutokoméru

P

Uzemiovaci vedeni jdouci ze skiiiiky se musi ptipojit na vedlejsi ptirubu.

16
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Ptipojeni do rozdélovace:

a) Pratokomér
Kabel priitokomeéru se v rozdélovaci pripoji na svorku oznacenou ,,DurchfluBmesser*
(,,Pratokomér*).

zila 4 = provozni kostra
Zlla3 = +12V
zila 2 = signdl
zila 1 = Kkostra

b) Induktivni senzor poctu otacek cerpadla (jen u Cerpacich vozi)

hnédd = br (braun)
¢ernda = sw(schwarz)
modré = bl (blau)

Kryt pritokoméru nesmi byt otevien. V opacném piipadé se ztraci zaruka.

Je nutno dbét pokynu vyrobce v piilozeném ndvodé.

Montaz kabelu

Kabely k pocitaci se peclivé poloZi pomoci piiloZeného instalaéniho materidlu. Pro
samotezné Srouby k upevnéni kabelovych objimek je nutné vyvrtat diry o priméru 3 mm. Je
mozné kabel polozit ke stavajicimu kabelu nebo vedeni a pouZit stavajici kabelovou objimku.

Té&sné za senzory je nutné kabel upevnit tak, aby se piipadné tahové sily v kabelu neptfenasely
na senzory a nedoslo k jejich poskozeni.

Mavod k chshize a montam SPEAYMAT 11 fle5kj’ preklad: Forsehsro. 17



5.1

5.2

5.2.1

Mﬁgﬂ'ﬂ]

Navod k obsluze

Uvedeni do provozu

Ptistroj se sdm, po zapnuti testuje. Potom se automaticky navoli funkce, které byly pred
vypnutim zobrazeny.

Je-li porucha v elektronice, ukaze ptistroj:
HALP 00 nebo HALP 88

V tomto piipadé je nutno dét piistroj do opravy.

Popis zadavacich tlacitek

Tlacitka klavesnice jsou ve 2 barvach:

bilé tlacitka = tlacitka funkci (zobrazuji zjiSténa data)
Sed4 tlacitka = zaddvaci tlacitka (zadavani ddaja stroje)
g G
1. stisknuti tlacitka ‘J popf. tlacitka =/, sko¢i idaj o jednu pozici v poZadovaném smyslu.

Stiskne-li se opét toto tlacitko, béZi zobrazované hodnoty spojité dale, az do uvolnéni tlacitka.

Aby viibec palubni pocita¢ mohl pracovat, potiebuje nésledujici data stroje (konstanty stroje):
impulsy/100 m, impulsy /1, pracovni Sitku (pracovni zabér), pocet pracovnich sekci a pii
pouziti na sklizeci mldticce jmenovity pocet otacek.

e ] ey
—mM—
Tlacitko ,,Pracovni Sifka (zabér)*

Timto tla¢itkem se zaddva skute¢nd pracovni Sitka:

- stisknéte tlacitko ,,Pracovni Sitka‘“

_ RoNO
- zadejte hodnotu pomoci tlacitka “*/ a =/

- stisknéte tla¢itko'—"

Stisknutim tlacitka @ jeste jednou se zadana hodnota zkontroluje.

18
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Imp.

—_

5.2.2 Tla&itko ,,Impulsy/100 m*'198.m

5.2.3

Timto tlacitkem se zadava pocet impulsii, které doda pocitaci senzor X béhem testovaci drahy
o délce 100 m.

Jsou dvé moznosti zadani:

Hodnota impulsy/100 m je znama

_ stisknéte tladitko

N
- zadejte hodnotu pftes tlacitko L‘J a xrj

- stisknéte tlacitko ‘=

Hodnota impulsy/100 m neni znama

- odmétime na poli (nejlépe na silnici) drdhu o délce 100 m a oznac¢ime
- postavime stroj na startovaci pozici (na zacatek)

- soucasné stiskneme tlacitka a (©

- projedeme drdhu 100 m. Pocita¢ spocitd impulsy béhem jizdy

- stiskneme tlagitko ‘=

Imp./I
Tla¢itko ,,Impulsy/litr

Timto tlacitkem se zadava pocet impulst, které dostava pocitac od pritokoméru na kazdy litr.

Jsou dvé moZnosti zad4ni tohoto tdaje:

1.

Hodnota impulsy/litr je pfedem zndma
- stisknéte tlacitko

P No

- zadejte hodnotu tlacitkem “*/ a ‘=~

- stisknéte tlacitko @

Hodnota impulsy/litr neni zndma nebo se ma prezkouset:

- naplnte nadrZ stroje vodou a stanovte jeji mnozstvi (vdZenim)

- stisknéte soucasné¢ tlacitko a ':E)

- spustte postiik a vystiikejte n€kolik set litrli (pocita¢ nyni poc€ita pocet impulsi/litr od
prutokoméru)

- zjistéte vystifkané mnozstvi (op€tnym zvazenim)

N
- zjiStény (vypocitany pocet impulsi/l) se zada tlacitkem [‘:J a nrj

ulozte stisknutim tlacitka ‘=,
Pocitac si nyni sdm zjistil hodnotu , Impulsy/litr*.
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M f" ﬂromk'}
. ﬁﬂﬂ'ﬁm ﬂﬁﬂﬁ'ﬂr\‘

&
Tlacitka ,,Pocet pracovnich sekci‘, ,,Sekce +/- + x’ ‘\ —

5.24
MiizZe se zaddvat 1 az 12 pracovnich sekci. U sklizeci mléticky je zahodno zadat 4 pracovni
— (=
sekce. U 6 fadkové fezaCky se zaddva 6 pracovnich sekci. Pies tlacitko \.*./, popt. .= se
muze tak provést uprava (ptizptisobeni) na skute¢ny pocet pracovnich sekci. KdyZz se na
konci pole vypind pracovni nastaveni, poc¢itac automaticky piepind na celou pracovni Sitku
(pracovni zab¢r).
- stisknéte tlacitko &
ot s st D O
- zadejte hodnotu pfes tlacitko “*/ a ‘=~
- stisknéte tladitko ‘=4
1/min.
5.2.5 Programovani kontroly poc¢tu otacek
SPRAYMATU se musi pred zacatkem sezény zadat, jak vysoky je pocet jmenovitych otacek
kontrolované hiidele. Zadani se provadi nasledovné:
- stroj se uvede do chodu (normdlni zatiZeni)
- stisknutim tlacitka @ (napf. Cerpadlo) se zobrazi okamzity pocet otdcek v
otackach/min)
- stisknout tlagitko "=\
Zobrazena hodnota zjisténa v tomto okamziku je jako jmenovity pocet oticek uloZen do
pameti.
Mi-li byt odpojena kontrola poctu otacek, napft. pii prestavéni palubniho pocitace na jiny
stroj, je nutné provést nasledujici:
- stisknéte tlagitko @) (zobrazent 0)
- stisknéte tla¢itko ‘=
- kontrola poctu otacek je timto vypnuta
Pak se zadaji hodnoty popsané v bodech 5.2.1 - 5.2.4 a palubni pocitac je pfipraven k
provozu.
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5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

5.34

5.3.5

(MepoLLer.

Popis funké¢nich tlacitek
‘f” TN
Pristroj zapnut/vypnut h_,J

Tlacitkem gﬂj se piistroj zapind i vypind. Poklesne-li napdjeci napéti napt. pti spousténi

-~

- Yty X . ¥ | x
traktoru pod 9 V, vypina se pocita¢ automaticky, tlaCitkem Ej] opét zapne.

|"/ S \"I
| C L g—
,,Funkce start“’_— 7 ~__

" \" ] ’ s’ w w49
Soucasnym stisknutim tlacitek \CalYse spusti funkce start. To znamend, Ze pamét’ pro
plochu, ¢as, drahu, pocitac litrii a vysledkové pocitadlo se nastavi na 0.

Cas se timto stiskem automaticky nastartuje. Tato funkce se provadi pred za¢atkem
pracovniho chodu.

IIIII.’- ‘-\ll
v h f
Tlacditko ,,Cas* o/
Stisknutim tohoto tlaCitka se zobrazuje pracovni Cas, ktery po zadani ,,Funkce start” (viz
5.3.2.) probehl. Je-li traktor vypnut a pocitac je bez proudu, méteni Casu se zastavi. Po

zapnuti pfistroje se opét rozbéhne. Hodiny je moZno stopnout také béhem pracovniho chodu.

. v /. ( R . e, e v » .
Potom, co bylo stisknuto tlacitko ) , mohou se hodiny zastavit jesté jednim stiskem
.. PP . <iia | b
tlacitka. Jejich chod se obnovi dalS$im stisknutim tlacitka )

4 ™
| ha |
Tlaéitko ,,Plocha* ./

Timto tlacitkem se zobrazuje plocha, kteréd byla oSetfena po spusténi ,,Funkce start* 5.3.2.

M¢fteni se prerusi, jakmile pocitac pies senzor Y nedostane Zadné informace.

II 1
L E ha i
Tlaé&itko ,,Celkova plocha* ./

Timto tlacitkem je moZné zjistit celkové oSetfovanou plochu za sezénu. Pied sezénou se souasnym

' R - A Y , “.s .. .
stiskem tlacitek (=) a L .C) nastavi pamét’ po&itade na 0.
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5.3.6

5.3.7

5.3.8

5.3.9

54

5.5

[MENMILLER,
[ haih

Tlatitko ,,Okamiity plosny vikon* \. J

Timto tlacitkem se vyvola zobrazeni okamzitého ploSného vykonu v ha/hod.

N

.
Tlaéitko ,,Litry* ./

Pomoci tohoto tlacitka se, po spusténi ,,Funkce start* (viz. 5.3.2.), zobrazi, jaké mnoZzstvi bylo
vystiikano.

4 '\.,
=1
Tlaéitko ,,Celkem litry* ./

Timto tlacitkem se zjist'uje kolik litrii bylo vystiikdno celkem (napf. za sezénu). Pied

&)

L
zaCatkem sezony se pomoci soucasného stisknuti tlacitek a .S nastavi pamét’ na ,,0%.

/ ™,
| Ifmin. |
Tlacditko ,,Litry/min‘ ~_____/

Po stisknuti tohoto tlacitka se zobrazi okamzité vystfikované mnozstvi.

Pribéh obsluhy

Po tom, co byla zadana data stroje (konstanty stroje - viz. 5.2), zbyva provést jen funkci start
(viz. 5.3.2). Béhem pracovniho chodu miiZe byt zobrazovana kterdkoliv poZadovand hodnota.
Po 10 sec zobrazuje ptistroj automaticky opét pojezdovou rychlost a vystfikované mnozstvi
(I/ha). Kdyz je prace ukon¢ena, mohou se v§echny hodnoty odvolat a zaznamenat.

Premisténi palubniho pocitace

Pti pfemisténi pocitace z jednoho stroje na jiny, se nejdiive odpoji pfipojovaci zastrcka
senzorl. Ddle se odpoji napdjeci kabel 12 V a odmontuje piistroj s konzoly.

Nova montdz pfistroje se provadi v opacném potadi. Pak musi byt pfistroj sefizen na novy
stroj.

Toto se tyka konstant ,,Pracovni §ifka“ @ ,» Impulsy/100 m* , »,PoCet pracovnich sekci*

& a kontroly poctu otacek () (viz. prvni uvedeni do provozu). Rovnéz by se méla
poznacit celkova plocha a vynulovat.

22
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6 Udrzba

6.1 Pocita¢

Pocitac je bezidrzbovy. Ma vlastni elektronickou pojistku. Pro pfezimovani by se mél pfistroj
ulozit do zateplené mistnosti. Ptistroj je chranén proti vlhkosti.

6.2 Prutokomér

Po kazdém pouZiti je nutno pratokomér proplachnout vodou. Po kazdé sezén€ je nutné
piezkousSet béh lopatkového kola a pfipadné vymenit.

Presnost udaji pratokoméru zkontrolovat pted prvnim uvedenim do provozu a také
pravidelné kontrolovat béhem sezény (viz. 5.2.3).
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7  Odstranovani poruch

Porucha Puvod Qdstranéni

Prepdlovani napdjeciho

7.1  Pristroj nelze kabelu PrezkouSet polaritu

zapnout Prezkouset kabel k baterii, svorky

PteruSeni napdjeciho kabelu .. ..
P na baterii a zkontrolovat pojistku

Chybi zadéni ,,Pracovni

Zadat hodnotu (viz. 5.2.1 2 5.2.2
$itka® nebo ,,Imp./100 m* adat hodnotu (viz a5.2.2)

Z4dné impulsy od ¢&idla pro Prezkouset senzor X, kabel
7.2  Neni méiena drahu. KrouZek na displeji k senzoru ptrezkouset neni-li
plocha neblik4. poskozen, ptip. senzor vymenit

Senzor X — 2 snimace pfi
dopiedné jizdé se méii jizda | Senzory na kole zaménit (viz. 4.3.5
dozadu (couvani) a naopak

Zkontrolovat vzdalenost magnetu

7.3  Nezobrazuje se Neptichdzi Zadné impulsy do | k senzoru 5 — 10 mm
pocet otacek pocitace Pfezkouset zda neni poSkozen kabel,
pripadné jej vymeénit.
7.4  Nezobrazuje se o e PiezkouSejte pritokomér (turbinku)
st¥kand Do pocitade nepiichézi :
vy ar impulsy od priitokoméru Piezkousejte, zda neni poskozen
mnozstvi kabel, piipadn¢ jej vyménte

7.5 Alarm poctu
otacek se ozyva

jexts pii Jmenovité otdcky jsou moc Opakovat naprogramovani (viz.
J 1

) vysoké 5.2.3) pfi nizsich otackéach
dovolenych
otac¢kach
8 Dodatek
8.1 Technické udaje
Provozni napéti 10,5V az 16V
Provozni teplota -20°Caz70°C
Skladovaci teplota -40°C az85°C
TFida ochrany IP54
Hmotnost 0,7 kg
Rozméry (BxHx 1) | 170x 170 x 100 mm
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